


北京亿美博科技有限公司是注册在北京中关村地区

的高新技术企业，成立于1998年。是国家重点科技攻关

项目、国家863项目、国家火炬计划项目、科技部科技创

新基金项目以及国家级新产品计划项目承担企业，获得

信息产业部软件认证，通过ISO9001认证。国家十五重点

攻关承担企业，是国内第一家（1998 年）、公司拥有相

应的中国国家专利授权且已经申报了俄、美、德国专利

公司简介



亿美博数字液面控制系
统是唯一通过多次国家级评
审，鉴定的产品，其控制精
度误差是迄今唯一达到2毫
米的系统。

公司简介

数字式板坯结晶器液面控制系统受到
国家冶金局、国家经贸委、国家科技部
的大力支持。数字式液面控制系统通过
国家冶金局“国际先进水平”鉴定、国
家经贸委“国家级新产品”认定，并获
得国家科技部创新基金赠款支持。最近
又被国家科技部评定为2003 年国家火炬
计划项目。



荣誉证书



亿美博公司提供数字式无离合装置的连铸机结晶器液面控

制系统，对目标连铸机结晶器钢液面进行自动调控，可以满足

用户工艺要求，并适应主体设备对液面控制精度的要求。

系统每流采用铯137 放射性传感器在结晶器外水套（即外

壳）内，对铜管内钢液面进行检测。检测信号通过控制系统送

给由高性能、高稳定性PLC 构成的数字式液面控制系统，通过

智能+模糊+变结构PID 运算后，控制系统将调节量功率放大后

以数字方式直接传递到数字电动缸，精密控制中间包塞棒开度，

达到控制钢水液面的目的。



主要技术参数及规格说明

1 液面控制精度误差：≤±2%；

2 系统可实现的调整动作频率： 4-8 次/秒；

3 铯137 射源传感器液位检测范围：大约150mm；

4 液面设定值范围：60-120mm，可调整；

5
控制系统具有 “自动开浇”（液面检测范围≥150 毫米时）功
能和“自动调整拉速控制或停止浇铸”功能。

6
控制系统采用西门子MPI 网络系统与连铸现有控制系统连接，也
支持Profibus-DP、TCP/IP 网络通讯接口。

7
本系统的传感接收器直接采用结晶器冷却水隔热保护，需要在结
晶器水套上增加出水和回水接口；执行机构不需要冷却水，因而
不增加新的水源和管道接口。



射源传感器将结晶器内的钢水液面检测出后，经变送器转换

成4-20mA 的电流信号传送给共用的中央控制器，中央控制器经A

／D（模／数）转换和数字滤波后与设定值进行比较，其差值经智

能、模糊或变结构PID运算后，变成数字信号，经专用的功放器

放大后变成4~6 安培的高抗干扰数字信号输出，送至数字电动缸

控制塞棒机构的升降运动，从而改变钢水流入结晶器的流量，维

持与钢水拉出量同步，保持钢水在结晶器内的液面波动在很小的

范围内。以上过程均是瞬间完成的，其调节动作频率为4-8 次／

秒，每次微动量最小达0.01mm。通过智能、模糊及变结构PID 运

算，使系统既具有快速性（快速响应大的扰动）、也同时具有稳

定性。

控制工作原理



数字式液面控制系统组成

数字式液面控制系统主要由液面检测装置、控制系统、塞棒机构、执行

系统、功率驱动系统和操作系统有机组合而形成一个整体，除控制系统以外，

其它设备按每流分别配置。

Ø液面检测装置（铯137传感器）

铯137传感器装于结晶器两侧外壁的专用安装槽内，铯137发出射线粒子

穿透结晶器及内部钢水，照射在另一侧的高灵敏度放射粒子探测器上。由于

钢水液位的变化导致射线粒子数量发生变化，通过接收器中的闪烁计数器将

射线粒子转化为光/电信号后，经过线性调整和放大后，送出4-20mA的电流信

号，送入系统主控制柜内。射源经过严格的计算和检验，既充分保证操作使

用的安全性，又保证其获得可靠的长期运行性能。



液面检测装置（铯137传感器）

铯 137 传感器的技术性能指标：

配置：放射源、接受器、仪表、导线等每流一套

安装方式：内装式（可根据用户要求进行调整）

量程范围：大于150mm（可根据需要选用）

响应时间：≤250ms

测量精度：±1%全测程

信号输出：0/4—20mA



数字电动缸II型（DEC-250B2）

Ø数字电动缸II型 （DEC-250B2）

数字电动缸接收数字信号工作，避免

了模拟信号传输中造成的干扰，且在长

期使用中不用进行参数的调整或修改。

电缸最小移动量为0.01mm；输出推力达

到300-500 公斤（可以调节）。电信号

由快速插头与控制系统连接。数字电缸

有二对耳轴，分别与塞棒和支座相连。



数字电动缸II型（DEC-250B2）

ü 高温性能：数字电动缸2 型采用耐高温设计，避免了伺服电

动缸或被某些公司称为数控电动缸产品在高温环境中使用容

易出现故障或损坏（伺服电动缸需要的光电脉冲编码器仅能

够在55℃环境中工作）的缺点，高温型数字缸最高温度可以

在300℃环境中工作；

ü 润滑补偿：采用自补偿设计，使得其在超过2 亿次往复运动

时，无需对机械系统添加任何润滑剂；

数字电动缸II 型重要升级



数字电动缸II型（DEC-250B2）

ü 人工操作：老型号（被仿制）的数字缸由于无法人为拉动，因

此在人工控制塞棒时，极容易造成严重的生产事故。改进后的

第二型数字缸克服了这一严重缺点，可以让工人方便的进行手

动操作，避免了生产事故的发生。

ü 带电插拔：功率电气插头可以带电插拔，不会造成损坏。

数字电动缸II 型重要升级



数字电动缸II型（DEC-250B2）

性能指标：

行程：114毫米（最小）

推力：300Kgf（可以调节）

定位精度：0.01mm

运行速度：25毫米/秒，最快100毫米/秒

响应时间：<0.5毫秒

稳定时间：<0.5毫秒

重量：约26Kg

安装方式：双（上、下）耳轴



系统构成示意图



系统构成示意图



企业部分业绩
主要签约单位 项目名称 机型

天津钢管 连铸机结晶器液面控制系统 圆坯

天津钢管 连铸机结晶器液面控制系统 圆坯、方坯

天津钢管 连铸机结晶器液面控制系统 圆坯

重庆钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

江苏锡钢 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

兴澄钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

北京首钢 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

印度南钢 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

北京首冶 连铸机结晶器液面控制系统 方坯

太原钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

太原钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

重庆钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

兆顺不锈中板 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

中冶连铸 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

柳州钢铁 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

衡阳金隆 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

酒钢集团 连铸机结晶器液面控制系统 板坯

川威炼钢厂 连铸机结晶器液面控制系统 板坯



应用案例
重钢板坯液面控制



应用案例
太钢板坯液面控制



总 结

自1998年世界范围内第一套亿美博数字式板坯液面控制系统

成功投产以来，该技术已成功发展为板坯、方坯、圆坯、矩形坯

等多种液面控制系统，至今已经在众多钢铁企业获得了用户的广

泛采用，并且是唯一投产成功率达到100％的系统。

亿美博数字液面控制系统采用“０维护”设计思想，使得系统

5年内，超过2亿次机械运动而无需进行任何维护。

亿美博数字液面控制系统是唯一通过多次国家级评审、鉴定的

产品，其控制精度误差是迄今唯一达到２毫米的系统。

亿美博数字液面控制系统已获得中国发明专利保护。



Thanks
北京亿美博科技有限公司 / 天津亿美博数字装备科技有限公司

www.aemetec.com


